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© Stance, insbesondere Flachbettstanze. 

© Beschrieben wird elna Stanza, insbesondere 
Flachbett- gder Rotationsstanze, mit einem metal!?- 
schsn Werkzeugtrager (1) und mft einem Stanzwerk- 
zeug, das uber die arbeitsseitige Oberflache (10) 
einer GrundpJatt© (8) senkrecht hinauaragende, ge- 
gebenenfaJis von Scnaumgummistreifen eingefaflte 
Schneid- and/oder Preflkanten (32) aufwetet und mit- 
tels HaJteeiementen (12) im wesentlichen flachig auf 
einer Aufspannfiacfie (6) des WerkzeggtrSgers (1) 
fixierbar isi und mit einern vori der /ufispsnntiache 
(6) beabstandeten Gegenstanzelemem. Oabei ist 
vorgesehen, dafl die Halteelemente (12. 13) wenig- 
stens teilwelse a us magnetiscnem Materia] bestehen 
und mindestens eine mit der Aufspannflache (10) 
des Werkzeugtra*gers (1) flMcTiig In magnetischen 
Wirkkontakt bringbare Unterflache (20) bedtzen, so- 

^wie mindestens eine AnschfagflMche (14, 16) aufwe^ 
sen, die an FlSchenabschnitten der Grundpfatte (3) 

COzu deren Rxterurg auf der AufspannfiSche (6) anleg- 

J^barist 

in 




Fig. 1 



Q. 

LU 
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Stanze, Insbesondere Ffachbettstanze 



Die erfincfung totrifft Bine Stance, insbesonde- 
re Rachbatt- oder Rotaoonsstan^e, mit einem me- 
taHischen Werkzeugtrager und mit einem Staru- 
werkzeug. das Ober die arbeitsseitige Oberflache 
emer Grundpiatte senkrecht hfnausragende, gege- 
benenfaJIs von Schaumgummistreifan eingefaate 
Schneid- undoder Preflkamen aufweist und mittsfs 
Halteelementen im wesentfichen flachig auf einer 
Aufcpannflache des Werkzeugtragers fixierbar 1st, 
und mit einem von der Aufspannflache beabstan- 
daten Gegenstanzelament 

Oeranige Stanzen sind bekanm und dienen 
dem Ausstanzen von Zuschnitten aus Weilpapp- 
bahnen. die in nachfolgenden Arbeitsga*ngen zu 
Verpackungen de r unterschiediichsten Ait aufge^ 
richtet werden. Eine Rachbettstanze besteht im 
wesenthchen aus einem obernaJb der inter mittie- 
rend transportierten Wellpappe angeordneten stah- 
lernen Werkzeugtrager in Form einer ebenen Platte 
zur Aufnahrne des Stanzwerkzeugs und einem ubU- 
cnerwe.se ven/kai darunter befindlichen plattenfBr- 
mlgen GegensianzeJernenL das die Pappbahn tragt 
bzw. fGhrt Das Gegenstanzelemeni /Ohrt be/ einer 
Rachbettstanze die durch einen oszillierenden An- 
trteb bewirkte Hubbewegung aus. Der Wertaeug- 
frager und das Gegenstanzelemeni sind aufgrund 
der hohen Befastungen beim Stanzvorgang aus 
gehartetem Stahl hergestefrL Die Grundpiatte des 
Stanzwerkzeugs besteht aus einem weicheren Ma- 
terial, beispfetsweise Hofc, und dientin erster Unie 
der Hafterung der Schnerd- und/oder Preflkanten. 
die in durchgehenden Schiitzen In der Grundpiatte 
gsfanrt slnd und sich auf der Aufspanrrflaehe des 
Werkzeugfragers abstrjtzan. 

Bei den bekannten Stanzen der beschriebenen 
Art werden dre Grundptattan des Stanzwerkzeugs 
auf der Aufspannflache des Wsrkzeugtragers da- 
durch fixiert, da0 sfe mirtels mehrerer durch vorge- 
gebene Bohrungen In dem Werkzaugtrager gefuhr- 
ter Schrauben festgeschraubt werden. Hierzu 1st 
erforderJicb. In die Grundpiatten jeweils dort Boh- 
J^ngen zur Aufnahme von Schlagmuttern einzuar- 
beiten. wo e$ die Lage von fest vorgegebenen 
Bohrungen in dem Werkzeugtrager verlangt Die 
Toieranzen fOr Abwefchungen der Grundpiatten von 
■hrer Soil- Lage rnussen airierst paring seiru Urn 
Lagefehler der Bohrungen moglichst zu vermeiden 
wrrd die Grundpiatte ublicherweise erst mit Hflfe 
von Wrnkem. Klemmstucken und dergleichen provi- 
sonsch an dem Werkzeugtrager befestigt, urn dann 
durch die Bohrungen des Werkzeugtragers entwe- 
der die erforderfich© Lage der Bohrungen auf der 
Ruckseite der Grundpiatte markieren Oder dtrekt 
behren zu konnen. 

Hotationsstanzen a/beiten mit rotierenden 



Werkzeugen. die auf elne Waize aufgespannt slnd 
welche ihrersehs den Werkzeugtrager der Ro te .' 
• tionsstanzg darstellt Als Gegenstan^element dient 
ebenfaJls erne Waize, die he r*o mm Jicherweise mit 
5 einem vergleichsweis© welchem Material beschich- 
tet ist Oder aus ernem derartigen Material herge- 
stellte Rmge an denjenigen Stelien aufweist. denen 
sich am waizenforrnigen WerkzeugtrSger Scfmefr 
Trenn- Oder RiJleJementa des Werkzeuges befin- 
to den. 

Oer walzenformige WerkzeugirMger einer Rota- 
tionsstanze ist herkommJich mft einer Vielzahi von 
achsparaliel auteinander folgend in die OberfJache 
des Werkzeugtragers eingesenkten Gewindeboh- 
>5 rungen ausgerustet. Von diesen achsparalJelen Rei- 
hen von Gewrndebohrungen gibt es ubficherweise 
eine gleichm^jg uber den Umfang verteilte grdfle- 
re AnzahJ. Diese Bohrungen ^ien^n zur Aufnahrne 
von Sefestigungsschrauben fur die Stanzwerk«u- 
20 ge. die bei flotatfonsstanzen • entsprechend der 
zylmdnschen Ausbildung des Werkzeugtragers - 
etn entsprechend gekrOmmte Grundpiatte aufwei- 
sen. Zum Befestigen und Ausrichten der Sranz^ 
werkzeuge in Rorationspr es5en ist ein eben solcfter 
^ Aufwand erfbrderfich, wie bei den Fiachbenstanzen 
Der gesamte Aufwand. der ^ur Befestigung ei- 
ner Grundpiatte bei den bekannten Stanzen belrie- 
ban werden mufi, tragi in nicht unerh©b«chem 
Mafle zu den Kosten fur ein Stanzwerkzeug bei 
a? D ahBr ^ eg dle A^fg^ ^ lBsen djsso Kosten 

fur dag Stanzwerkzeug zu senken. 

Ausgehend von einer Stanze der emgangs ge - 
nannten Art besteht die erfindungsgemSfle Losung 
dieser Aufgabe darin, dafl die Hatteelemente we- 
56 nigstens teilweise aus magnetigchem Material be^ 
stehen und mindestens eine mit der AufeparwtfJS- 
che des Werkzeugtragers flSchig in magnetischen 
wirkkontakt bring bare Unterfl§che besltzen sowie 
mindestervs eine Anscfiiagfiache aufweist. die an 
40 Flachenabschnitten der Grundpiatte 2u deren Fixie- 
rung auf der Aufspannfiache anlegbar isL 

Somit entfaiit das umstandiiche und zu den 
Kosten far das Stanzwerkzeug durch den erforderli- 
chen ArbeJtsaufwand erheblich beitragende Ver- 
45 sohrauben der Grundpiatte des Stanzwerkzeugs 
mrt dem Werkzeugtrager, indem die Grundpiatte 
durch magnetische Hafteelementa. die durch ihr 
Magnetfeid auf dem meiallischen Werkzeugtrager 
haften. auf der AufspannfiMche des Werkzeugtr^- 
so gers fixiert und in jeder maglichen Bewegungsrich- 
tung blockiert wird. 

Ein zus§tzflcher Vorteil dieser Losung ist. da* 
das Einrichten und Sefestigen des Stanzwerkzeugs 
.n wesentjich kOrzerer Zeit ais bei den bekannten 
Stanzen durchfGhrbar ist Dieser Vorteil wirkt sich 
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insbesondei'e dadurch kostensenkend aus, dafl die 
erfrndungsgemafl ausgebrldete Stance fur einen 
Um- Oder Enrustvorgartg eines Sranxwerkzeugs ei- 
nen erheblich kurzeren Zeitraum stillstehen mufl, 
als es bei den bekannten Stanzen der eingangs 
genannten Art erfarderlich ist. 

Bevorzugte Ausgestaftungen und Weiterbildun- 
gen der Erfindung sind in den Unteransprilchen 
angegeben. So werden beispialhaft einfge Varian- 
ten zur AusgestaJburig der erfindungsgemaflen Hal- 
teelemente angegeben. Gema/3 einer ersten Van- 
ante ist vorgesehen. da£ ein HaUeelement als Bol- 
zen ausgebildet ist. dessen Umfangsflache eine im 
wesentJichen senkrecht zur Aufspannflache ausge- 
nchtete Anschlagflache biJdet und der durch eirte 
senkrecht zur Aufspannflache die Grundplatte 
durchsetzende Bohrung Oder an einem Rand der 
Grundplatte anliegend mit seiner Unterflache in 
Wfrkverbindung mit der Aufspannflache bringbar 
1st. Ein derartig gestaltetes Halteeiement Ist in der 
Lage. eine Oder mehrere 2ur Aufspannflache paral- 
lel Bewegungsrfchtungen der Grundplatte 2u blok- 
Ideren. 

Urn auch eine Rxierung der Grundplatte In zur 
Aufspannflache senkrechter Bewegungsrichtung zu 
erreichen, 1st gemafl einer zweiten Variants vorge- 
sehen. daiJ der Solzen ein abgestufter Bolzen ist, 
dessen 1m Umfang groflerer Sereich den Durch- 
messer der Bohrung der Grundplatte radiaJ uber- 
ragt. 

Bne drltte Variant© des erfindungsgem&flen 
HaJteeiements ist dadurch. gekennzeicrinet, dafl ein 
Halteeiement ats L-f5mnige Anschlagleiste ausge- 
bJIdet ist die mit einem Schenkel den Randbereich 
der Grundplatte ubergreift, wlhrend ihr zweiter 
Schenkel an dem Rand der Grundplatte anliegt, 
mindestens teiiweise aus magnetischem Material 
besteht und mit seiner Unterflache flachig in Kon- 
tekt mit der Aufspannflache stent. Zur Erh6hung 
der magnetischen Induction und damit der von 
dem magnetise hen Material ausgehenden Anzie- 
hungskraft auf dem aus Stahl bestehenden Werk- 
zeugtrager 1st diese Variante bevorzugt derart wei- 
tergebildet. daJS erne aus einer abwechselnden 
ScnJchtung aus wenfgstens einem Oauermagneten 
und mindestens einer Stahlleiste bestehende 
Schfene vorgesehen ist, deren Grenzflachen in zur 
Aufspannflache senkrechter Rjctitung verlaufen und 
die ein Sestandtell des zweiten Schenkels der An- 
schlagleiste 1st und da£ die Pole jedes Oauerma- 
gneten senk recftt zur Aufspannflache ausgerichiet 
sind. Bne besonders grofle Verstarkung der ma- 
gnetischen Kraftwfrkung vn'rd erreicht, wenn an je- 
den Dauermagneten beidseitig wenigstens je eine 
Stahlleiste angrenzt 

GemaJ3 einer weitsren Ausbildung der L-forrni- 
gen Variante der Halteelemente ist vorgesehen. 
dad die an der Grundplatte aniiegenden bzw. mft 



der Schiene verbundenan Schenkel aus amagnetf- 
schem Material, insbesondere Aluminium, beste- 
han. Dadurch wird die Streuung des Magnetfeldes 
der Schiene in RJchtung auf das Stanzwerkzeug 
5 moglichst gering gehaJten. 

Eine werter© Variante der Ausbildung der erfin- 
dungsgem^flen Halteelemente besteht darin. dai3 
das L-formige Halteeiement durch Befestigung ei- 
nes weiteren. senkrecht auf die auflerste Stahlleiste 
io der Schiene stehenden und mrt der UnterflSche der 
Schiene fluchtenden Schenkels Z-fb"rmig ausgebil- 
det ist Durch die sornit vergrfi/Ierte, auf der Auf- 
spannflache zur Auflage kommende Unterflache 
des Halteelements ist eine Stabilisienjng der ma- 
75 gneiischen Verbindung zwischen Halteeiement und 
. Aufspannflache errelchbar. 

Vorteilhaft ist es. wenn der mit der Unterflache 
der Schiene fluchtende Schenkel Teli einer L-for- 
migen AbschluiJIeiste ist. deren zweiter Schenkel 
ao flachig an der aui3ersten Stahlleiste der Schiene 
anfiegt Oamit sind die Oauermagneten und Stahf- 
leisten Fn einfacher und kompakter Weise mrteinan- 
der verWndbar, indem der flachig an der auflersten 
Stahlleiste der Schiene anliegend© Schenkel der 
as Abschluflieiste mit dem zweiten Schenkel der An- 
schlagleiste beispielsweise mittefs einer durch dfe 
Schiene gefUhrten Verschraubung verbunden wer- 
den. 

Bevorzugt ist die Aufspannflache mindestens 
6o ISngs eines Randes durch einen festen Anschlag 
begrenzt, an dem die Grundplatte mit wenigstens 
einem Rand anliegt, und dafl zur weiteren Fbderung 
der Grundplatte auf der Aufspannflache an jedem 
noch freien Rand der Grundplatte wenigstens ein 
as L-formiges odar Z-fdrrniges Halteeiement angeord- 
net ist 

Gemafl einer weiteren s^rteilhaften Ausbildung 
der Erflndung ist vorgesehen. da£ an dem An- 
schlag eine Fun rungs feiste befesfigt ist, die sich 
4o wenigstens abschnittsweise in Langsrichtung des 
Anschlags erstreckt und die Grundplatte in deren 
Randbereich Ubergreift und dafl zur weiteren Fixle- 
rung der Grundplatte auf der Aufspannflache we- 
nigstens ein t-fSrmiges Oder Z-forrnlges 
4a ment an dem der Fuhrungsleiste gegenOberliegen- 
den Rand der Grundplatte sowie an jedem noch 
freien Rand der Grundplatte ein Bolzen Oder dn L- 
oder Z-R5rmiges HaJteelement angeordnet ist. 

Bne zur besseren Handhabung der Parallelan- 
50 schlSge besonders rrutzllche Weitertaldung der Er- 
flndung sieht vor, da^ zwei an unter 90* zueinan- 
der verfaufanden RMndem der Grundplatte angrei- 
fende Halteelemente fest mlreinander verbunden 
sind. Dadurch ist eirte Fixlerung der Grundplatte in 
55 drei Bewegungsrichtungen gleichzeitig durch einen 
Handgriff m6glich. 

Zur LSsung der Aufgabe bei Rotatlonsstanzen 
sind Halteelemente bevorzugt, von denen sich ei- 
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nes dadurch auszeichnet. daS es entlang seiner 
Unterf la* che erne tBiJzy findrische Kontur mit einer 
Krummungsachse hat, die parallel zur Langsachse 
des Halteeiementes veriauft (Rg 6). Das andere 
Halteerement zeichnet sich erfindungsgemSfl da- 
durch aus, dail es Bine auf einem Kreisbogen ver- 
Jaufende Langsachse aufweist und da/3 die Unter- 
ffSche des Haitselementes eine etwa parallel zur 
Langsachse veriaufende Kontur mit einem Radius 
hat, der dem Radius der Aufspannflache des Werk- 
zeugtragers gleichL 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der In 
der Zeichnung gezeigten bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeipiele naher erlMuterL 6s zelgea* 

Fig. 1 erne Perspektivdarsteflung eines 
Werkzeugtra"gers einer Rachbettstanze mit auflie- 
. gender Grundplatte und Halteelementen im Schnitt; 
Ftg. 2 eine Perspektrvdarstellung einer be- 
vorzugten AusfQhrungsforrn ernes Z-formigen Hal- 
teelements: 

Rg. 3 eine Draufsicht auf einen ausschnitts- 
weise dargestellten WerkzeugtrSger mit aufliegen- 
der Grundplatte und einer weiteren Ausfilhrungs- 
form eines dqppelten Z-f6rmigen Halteelements 
und 

Rg. 4 eine PerspektivdarstelLing eines 
Werkzeugtragers einer Rachbettstanze mit auflie- 
gender Grundplatte und zwei wefteren Ausfuh- 
rungsformen von Halteelementen In Bofzenform. 

Rg. 5 eine perspektivisch© Darstelhjng einer 
Rotationsstanze: 

Rg. 6 eine PexspekfivdarsteUung eines der 
Ausftlhrung gema/3 Rg, 2 ahnlrchen Hafteefemen^ 
tes in einer Ausgestsltung zur Verwendung an Ro- 
tationsstanzen; 

Rg. 7 in perspaktivrscher Darstellung ein 
speziea fur Rgtationsstanzen benQtigtes Haiteefe- 
ment und 

Rg. a eine SGrnansicht auf eine ais Wsrk- 
zeugtrSger dienende Walze einer Rotationsstanze 
mit aufgeset2tern Stanzwerkzeug, 

Oas Ausfuhrungsbeipiel einer Rachbettstanze 
gema/3 Rg. 1 weist einen ebenen, plattenfdrmlgen 
VVerkzeugtrager 1 auf, weleher tangs eines Randes 
einen eine AufspannflSche e begrenzenden An- 
schlag 2 ais integralen BestandteU oder angesetzte 
Leiste besitzL Auf der AufspannflMche 6 beffndet 
sich eine an dem AnschJag 2 mit. einem Rand 
anilegende Grundplatte 8, auf deren arbeitssertiger 
Oberflache 1G betepielhaft einrge Schneid- und 
Preflkamen 32 sum Herstellen eines Zuschnrtts 36 
und eine Schneidkante 34 zum Ourchtrennen einer 
Pappbahn dargsstellt sind- Oiese Schneid- und 
Preflkanten 32 sowie die Schneidkante 34 Gberra- 
gen die arbeitsseifige Oberflache 10 der Grundplat- 
te 8 entsprechend der erfarderlichen Stanz- oder 
Rilfflefe senkrecht und stecken in die Grundplatte 8 
schiifczartig durchsetzenden Fun rung en. so dafl die 



in der Grundplatte 8 befindlichen Enden der 
Schneid- bzw. Preflkanten senkrecht auf der Auf- 
spannflache des Wsrkireugtragers aufstenen und 
dort ein {testes Widerlager finden. 
5 Um nach erfolgtem Stanzen einer Pappbahn 

das Ablosen des PappmateriaJs von den Schneid- 
kanten 32. 34 zu erteichtem. sind diese von (hier 
nicht dargesteilten) Schaumgummistreifen o. dgi. 
eingera*t % welche auf der Grundplatte 8 befestrgt 
to sind und die beim Stanzen von dem Pappmaterial 
zusammengepre/3t warden sowie die Pappe nach 
dem Stanzen durch thre Fahigkeit sich wieder 
aufzurichten, von den Schneldkanten abstreifen. 
Auf dem Anschlag 2 1st eine fleche KJhrungs- 
sz lei^te 4 befestigt, die die arbeitsseitrge OberfEche 
10 der Grundpfatte 8 in deren Randberefch teilwei- 
se Obergreift wodurch die Grundplatte 8 richer an 
der Aufspannflache 6 gehalten wird. Auf der der 
FDhrungsleiste 4 gegenuberiiegenden Serte wlrd 
20 die Grundpiaite 8 von einem Z-fdrmigen HaJteele- 
ment t2 eingefaflL Dieses Halteelement 12 weist 
ausweislich der Rguren 1 und 2 eine direkt an dem 
Rand der Grundplatte 8 anGegenden 1,-frjrmJgen 
Leiste aus Aluminium auf, die mit einem Scnenfcel 
as 14 die arbeitsseitige Oberflache 10 der Grundplatte 
8 in deren Randbereich teilweise ubergrerft Ihr 
zweiter Schenkel IS Uegt flSchig an dem Rand der 
Grundplatte 8 an und ist mit einer aus einer ab- 
wechseindan Schichtung aus wenigstens einem 
so Oauermagneten 22 und einer Stahlleiste 24 beste- 
henden Schiene 1 8 verbunden, deren ebene Unter- 
flache 20 flachig auf der Aufspannflache 6 aufliegL 
An -die Suflerste Stahlleiste 24 der Schrene 18 
schlieflt sich erne L^fdrmige Abschluflleiste 28 an, 
35 deren einer Schenkel 26 flachig an der autfersten 
Stahlleiste 24 der Schiene 18 anliegt und deren 
anderer Schenkel 27 mrt der Unternache 20 der 
Schiene 18 fluchtet 

Zur weiteren Ptxlerung der Grundplatte 8 in zur 
to FQhrungsieiste 4 paraiieJer Bewegungsrichtung ist 
an dem zu dieser Bewegungsrichtung queriiegen- 
den Rand der Grundplatte 8 ein weiteres Z-formi- 
ges Halteelement 13 angeordnet. das Im Ausfuh- 
rungsbeispiel bis auf seine geringere LSnge iden- 
45 tisch mit dem Halteelement 12 ist. 

Der hier dargestelfte VVerkzeugtrager 1 ist bei 
einer Rachbettstanze Oblicherweise oberhalb eines 
die Pappbahn fuhrenden, piattef5nnigen Gegen- 
stanaelements angeordnet, so da/3 die arbertssefti- 
50 go Oberflache 10 der Grundplatte 8 verUkaJ nach 
unten auf die unter ihr durchlaufende Pappbahn 
weist Das Gegenstanzelement fCihrt dann im Be- 
trieb die Hubbewegungen in Richtung auf die 
Grundplatte 8 des Stanzwerkzeugs aus. 
ss Der in der Rg. 1 aufgrund des Schmtts nicht 

dargestellte vierte Rand der Grundplatte 8 kann 
entweder an einem weiteren, beispielsweise auch 
Qbereck gefCShrten Anschlag 2 des Werkzeugtra- 
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gers 1 anliegen oder auch von einem weiteren 
Haiteelement 12, 13 begrenzt werden. 

Fig. 2 zoigt den Aufbau einer AusJUhrungsform 
ernes Z-fdrm/gen Halteelements 12. 13. Danach 
weist die zu jedem Haiteelement 12, 13 gehorende 
Schiene ia eine abwechselnde Schiehtung aus 
Dauermagneten 22 und Stahlleisten 24 auf. wobel 
an jeden DauerTnagnemn 22 beidseitig eine StahN 
teiffte 24 angrenzt. Die Pole der Oauermagneten 22 
sind senkrecht 2ur Aufspannflache 8 ausgerichtet. 
wodurch die Untertiache 20 der Schiene 18 in 
besonders festen Kontakt mit der Aufspannffache 6 
bringbar ist Die Scfiichtung 22, 24 der Senile ia 
wird beispielhaft durch eine die Grenzflachen aer 
Schiehtung senkrecht durchseizende Verschrau- 
bung 38 2usarnmengehalten. 

W5hrend die mft der Schiene 18 verbundenen 
Schenkei 14. 16 zur Eindammung von rnagneti- 
schen Streufeldern aus amagnetischem Aluminium 
bestehen. ist die Abschfutfleiste 28 zur weiieren 
■Versiarkung des Magnetfetdes aus StanJ herge- 
stellL Jecfoch kann diese AbschluflJeiste 28 mit 
dem Ziel der Gewichtsersparnis auch aus Alumini- 
um. Kunststoff Oder anderem Material bestehen. 
Auch die Schenkel 14. f6 erfUllen ihran Zweck, 
wenn sie aus Kunststoff Oder einem anderen ama- 
gnetrschen Material bestehen. Die der Erne hung 
der magnetischen Jnduktion und damit der magne- 
tischen Kraftwirkung dienenden Stahiieisten 24 sind 
umso wirkungsvolfer, j> hoher der Stahl legJert ist. 
AJternativ kSnnen bei aflen Ausfuhrungsbeispfelen 
die Magnet© als 5nzermagnete Oder in der be- 
schriebenen Schiehtung auch in einem Kunststoff- 
gehause o. dgi. angeordnet sein, welches auflen 
die erfordenichen AnschJagfiachen und Leisten als 
integrate Bestandteile aufweist 

□as Haiteelement 12 gemHB Fig. 2 ist mit einer 
Trennhiife 44 ausgerQstet. wi© sie auch fur aile 
anderen Halteelemente 13, 60. 70 henutzt wird. 
ohne In den entsprechenden Fig. allgrdings einge- 
teichnet zu sein. Diese Trennhirfe dlent dazu, das 
Haiteelement aut einfaehe Weise aus der magnetic 
schen Haftung an der Aufspannflache des Werk- 
zeugtrSgers Josen zu konnen. Zu diesem Zweck ist 
ein Nocken 4B vorgesehen. der im Ausfuhrungsbei- 
spleJ die Form elnes Zylinders hat Er ist um eine 
£xzenteracrise 47 drehbar am Haiteelement gela- 
gert Zum Verdrehen steckt man einen Stift o, dig. 
in eine vom Umfang in den Nocken hineinreichen- 
de Bohrung 48 und kann dann durch Verschwen- 
ken dieses Stiftes den Nocken um seine exzen- 
trisch fiegende Achse 47 verdrehen. OJe Exzenter- 
achse verlauft im Ausfahrunosbeispiel parallel zur 
Unterflache 20 des Haltaelementes 12 und in ei- 
nem solchen Abstand von der Unterflache, dafl der 
Nocken in seiner einen Endetellung nicht aus der 
freiltegenden Unterflache des HaJteelementes hin- 
ausragt Dies ist die Arbeitssteilung des Halted©- 



mentes in der es rest auf der Aufspannflache eines 
, Werkzeugtragers hatter. Oreht man die Trennhilfe 
aus dieser Position, wie sie auch in Fig. 2 gezeich- 
net ist in ihre andere Brtremlagg. dann bewegt 
s sich der Nocken 46 unter die Unterflache 20 hin- 
aus. Runt das Haiteelement zu diesem Zertpunkt 
auf einem WerkzeugtrSger, dann hebt die TrennhiJ- 
te das Hafteelemente etwas an, so dafl es dann 
leicht abgenommen bzw. versetzt werden kann. 
to in Fig. 3 isi ein weiteres AusfUhrungs bei spiel 
zweier miteinander verbundener Z-f6rmiger HaJtee- 
lemente 12. 13 dargestellL Die Verbindung der 
beiden Haiteeiemente biJdet beispi^swelse ein 
VerbindungsstGck 30, das mit den Schenkeln 14 
75 der Halteeiemente 12. 13 im WinkeJ von Jeweifs 
4S verschw©U3t Oder anderweitig verbunden ist 
Somir ist ein einfach zu handhabender Ooppelan- 
schlag entstanden. Die Verbindung zweisr an unter 
90 zueinander veriaufenden Randern der Grund- 
20 platte 8 angreifender HaJteelementa kann jedoch 
auch direkt im Winkei von 90* erfolgen. Besitzt der 
WerkzeugtrSgor 1 nur einen Anschlag 2 und dem- 
gemafl nur eine FOnrungsieiste 4. so kann die 
Grundplatte 8 auf der Aufspannflache 6 mitteis 
25 zweier doppefter 2-f6rmiger HaJteelemente 12, 13 
gemafl der dargestellten Form fixiert werden. 

In Fig. 4 sind als weitere Ausfuhrungsformen 
zwei Haltee/emente 12, 13 in Bolzenform darge- 
etellt Die Umfangsnache Jedes Boizens 40 bildet 
eine senkrecht zur Aufspannflache 6 ausgerichteto . 
Anschiagnache ie und die Unterflache 20 jedes 
Qoteens 40 steht in magnetischer \Mrkverbindung 
mit der Aufspannflache 6, wenn die Balzen 40 in 
die korrespcndierende Bohrung 42 eingesetzt sind. 
3B Hierzu weist der Solzen 40 an seinem unteren 
End© einen Pemianentmagneten auf. 

Bei den dargestelften Bolzen 40 handeft es 
rich um abgestufte Bolzen, deren Anschiagnache 
14 den Umfang der Anschlagflachen 18 und den 
40 Durehmesser der Bohrungen 42 der GrundpJatte 8 
radial Oberragen. so dafl im . Querschnitt T-formige 
Solzen entsteheru Bn in der Rg, 4 finks dargesteli- 
tes, im Grundri* vierecWges bolzenformiges Hai- 
teelement 12 ist in der Lag©, samtliche Bewe- 
45 gungsrichtungen der auf dem WerkzeugtrSger 6 
aufiiegenden Grundplatte 8 zu blocWeren, wahrend 
von einem in der Rg. 4 rechts dargestelJten bol- 
zenformigen Haiteelement 13 airfgrund der im 
QrundriB runden Form seiner Anschlagflache 16 
SO wenigstens zwei Stuck erforderCch sind, um o5e 
Grundplatto 8 auf der Aufspannflache 6 zu fbderen. 

Ore in den Rg. 1 bis 4 beispieihaft dargestell- 
ten AusfQhrungsformen der Eriindung erfiffnen ein 
weites Feld an Variationsm6glichkeiten bei deren 
55 AnwendunQ. Zur Fixierung der Grundplatte 8 auf 
der Aufspannflache 6 des We rkzeugtra* gers 1 ,' n 
2ur Aufspannflache 8 serikrechier Sewegungsrich- 
tung ist entweder wenlgstens ein mSglichst zentraf 
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In der Grundplatte 8 angeordneter abgestufter Bol- 
zen 40 oder wenigstens je ein L- Oder Z-fcV/ruges 
HaJteelement 12. 13 an zwei einander gegenuber- 
fiegenden Randern der Grundplatte 8 erfbrderfich. 
Qnes der L- bzw. Z-formigen Halteefemente 72. 13 5 
kann durch einen in den Rg. i und 3 dargestelrten 
AnschJag 2 und eine darauf befestrgte FOhrungsiei- 
ste 4 erseut werden. Das Z-r9miige Halteelement 
13 in der Fig. 1 kann beispiefsweise auch durch 
einen Bolzen 40 ersetzt werden. derentweder - wie 10 
das Z-fdrmige Harteelement 13 - am Rand der 
firundplatt© 6 angeordnei Oder in eine Boh rung 42 
eingesetzt wjrd. Da das Z-formrge HaJteelement 13 
in der Fig. 1 nur der Bfockierung einer zur FUh- 
rungs leiste 4 parallelen Bewegungsnchtung der 75 
Grundplatte 8 dient wOrde an seiner SteJIe sogar 
ein Boizen 40 ohne radial uberragende Anschfag- 
flacne 1 4 ausreichen. 

Besftzt der WerkzeugtrSger 1 keinen festen 
Anschlag 2 (stehe Fig, 4) waVen beispielswelse 2 so 
an diagonal gegenOberfiegenden Ecken der Grund- 
platte 8 angeordnete doppette Z-f6rmlge Hafteele- 
mente 12. 13 (siehe Rg. 3) zur Rxierung der 
Grundplatte a auf der Aufspannfiache 6 ausreU 
cnend oder zwei im Bereich diagonal einander ge- 23 
genOberiiegender Eckan der Grundplatte 8 in Boh- 
rungen 42 eingesetzte Boteen 40 Oder auch art 
jedem freien Rand der Grundplatte a ein L- bzw. Z- 
rarmiges Halteelement 12. 13. 

In Fig. 5 1st eine he/led mm Rene Hotationsatanze ac 
SO abgebildet welche in einem pauschal mit 55 
bezekJvieten Gestell eine obere Wafze alg Werk- 
zeugtrager 51, eine untere Waiz© als Gegendruck- 
etemeni 52 sowie ein© drilte Walze S3 zum Ab- 
streifen und/oder Niederhalten aufweist. Alf© WaJ- 35 
zen werden mit einer UTTrfangsgeschwindigkeit an- 
getrieben, die der Vorschubgeschwindigkett der zu 
bearbeitenden Pappe entspricht 

Der Werkzeugtrfiger t einer AusfOhrung gemg/J 
dem Stand der Technfk weist erne Vielzehl von <o 
Gevrindebohrungen 58 auf. die von der Oberflach© 
des Werkzeugtragers aus in Rfchtung auf dessen 
Zylinderachse ausgerichtet sind- In Axialncrrtung 
gesehen sind die Gewindebohrungen 58 in achspa- 
ralleten Reihen angeordnet, von denen in Rg. S nur *s 
eine dargestellt ist Vrefe dleser Reihen sfnd gleich- 
maflig uber den Umfeng des Werkzeugtragers 51 
verteilt Herkommlfch ist es T die Stanzwerkzeu go 
mitteis Schrauben auf dem WerkzeugtrSger 51 zu 
befiestigen. die in diese Gewindebohrungen 58 ein- so 
geachraubt sind. 

Bei erfrndungsgemSdem Vorgehen werden die 
Stanzwerkzeuga jedoch auch bei Rctetjonsstanzen 
in der zuvor beschriebenen WbIss auf dem Werk- 
zeugtrSger 51 fixiert Die Rg. 6 und 7 zetgen zwei sa 
hierfur verwendbare HaJte©l©mente SO, 70. Das 
HaiteeJement 60 Shnelt weitgehend dem bereits im 
Detail beschriebenen Halt©element 12 (Fig. 2), so 



dafl in Rg. 6 die mit der Rg. 2 ubereinstimmenden 
TeiJe mit gleicnen BezugszeJchen versehen sind 
und auf die Seschreibung der Rg. 2 verwiesen 
werden kann. A2>weichend isl bei dem Haheaie- 
rnent 60. dafl es im Schnin eine L-formlge Kanfigu- 
ration hat und daB die mit dem Werkzeugtrager 51 
In Beruhnjng kommende Unterfllche 82 des Halt- 
elementes 80 eine zyfindrische Krummung auf- 
weist deren Radius gleich dem Radius des Werk- 
zeugtrSgers 51 ist Die Achse der KrGmmung ver- 
lauft bei dem Halteelement 60 in dessen Langs- 
richtung und beim Bnsatz des HalteelementBs $0 
auf einem Werkzeugtrager 51 achsparaJlel zu des- 
sen ZylTnderachse. Somit kann das HaiteeJement 
80 auch aJs achsparalleies Halteelement bezeichnet 
werden. 

Das Halteelement 70 gemaJ3 Rg. 7 besteht aus 
einer Anzahl von gekrGmmten Stahh und Magnet- 
leisten 72, 74. deren LSngsachse kroisbogenfermig 
vertauft Die Lelsten 72. 74 werden mit Hilfe von 
Schrauben 76 zu einem Paket zusammengefafit 
Die Unierflache 78 des Paketes ist einachsig ge- 
knJmrnt mit einem Krtimmungsradius. der dem Au- 
flendurenmesser des Werkzeugtragers 51 gfeichL 

Analog den Leisten 14 bei den Harteeiementen 
12 oder 60 weist das Halteelement 70 auf minde- 
stens einer der Stlrnfla'chen des Pakets mindestens 
einen Winkel 60 a dgf. auf. der an der auflen 
fiegenden Leiste 72 befestigt oder Teil dleser Lef- 
ste Ist. Auch hier besteht natDrlich die MogJichkeit, 
die Magnete 74 in einem Kunststofigen^use unter- 
zubringen, so dafl dann anstelle des Wlnkels 80 ein 
Geha-usevorsprung o. dgJ. mtt Gezeichnet 1st in 
Fig. 7 ein Haltewlnkel 80. Bevorzugt werden men- 
rere solche Haltewlnkel Je HaJteetemem 70 einge- 
jsetzt. wi© ©s durch gestricheJbe Unien 81 in Fig. 7 
angecteutet ist Da die KrGmmung des Halteele- 
mentes 70 senkrecht zur Zylirtderachse des Werk- 
zeugtragers 51 veriauft, kann man - wie In Rg, 7 - 
die HaJtewinkel 80 vergteichsweis© kurz ausbilden, 
urn gekrCmmte Schenkel 82 zum Niedertialten des 
Stanzwerkreuges zu vermelden. Ahemativ ist na- 
turiich eine durchgefiend gekrOmmte Haiteleiste 
d©s Winkels 80 denkbar bzw. eine solche HaJteleh 
ste, die entlang einer ihrer Ungskanten mit einer 
au^enliegenden Leiste 72 verschwotft fst VVie bei 
alien Halteelementen ist es insoweifc aliein wlchtig, 
dafl der Schenkel bzw. df© HaJtelelste 82 des Win- 
kefs 80 o. dgl. oinen solchen lichten Abstand von 
der Unterflache 82 des HaJteeiemontes 70 hat dor 
gfeich d©r Dicke der Gmndptette 88 des Sianz- 
werk2euges 86 ist 

Fig. 8 zeigt schllefllich. wie ein Stanzwerkzoug 
86 auf der zyfindrisch gekrummten OberflSche des 
Werkzeugtragers 51 einer Rotafionsstarvze 50 befe- 
stigt ist Dargestellt ist eine zyJindrisch gekrOmmte 
Grundpiatte 88. Abgesehen von der KrOmmung ist 
sie mit der oben erwihnten Grundplatte 8 tdentisch 
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und weist die ubfichen Schneidkanten 32, 34 etc. 
auf. 

Zum Be/estigen des Stanzwerkzeuges 88 auf 
dem Werkzeugtrlger 51 dient zungtfist eine Leiste 
90. die im Ausfuhrungsbeisprel - angedeutet durch 
eine strichpunktierte Unie 92 - am Umfang des 
Werkzeug Pagers 51 angeschraubt ist und sicfc pa- 
rallel zur langsachse 94 des Werkzeugtragers 51 
erstreckt Die Leiste 90 weist einen die Grundplatte 
88 ubergreifenden Niederhalter 96 auf und ent- 
sprlchl somit in der Funktion den Teilen 2, 4 in 
dem eine Flachbettstanzs betreffenden AusfiJh- 
rungsbeispieJ der Fig. 1. Bevorzugt stQtzt die Leiste 
90 die nachiaufende Kant© des Stanzwerkzeuges 
86 ai>, wie es die Fig. 8 und der die ftoeatiorisrich- 
tung andeutende Pfeif P in Ffa. 8 ausweist 

Die Leiste 90 benotigt zu ihrer Befestigung die 
In Fig, 5 erkennbaren Gewindebohrungen 58. Falls 
man auf diese vollig verzichten will Oder falls man 
In der Position der Leiste 90 unabhangig von der 
Lage von Gewindebohrungen sein will, um das 
Ausrichten des Stanzwerkzeuges ganzfich frei vor- 
nehmen zu konnen, dann kann man die Leiste 90 
auch durch ein Hateelement 60 nachbilden, wel- 
ches ohne Schrauben auskommt 

In Ffg. 8 wird das Stanzwerkzeug 86 an seiner 
der Leiste 90 gegenOberHogsnden Kante von ei- 
nem Halted em am 60 Rjdert Dieses sitzt im Aus- 
fanrungsbeispieJ also an der mlt Bezug auf die 
Drehrichtung P vor I auf end en Kante des Stanzwerk- 
zeuges 86. 

Um ein Auswandern des Stanzwerkzeuges 
auch In Richtung der Achse 94 des Werkzeugtra- 
gers 51 zu unterbinden. werden die in Drehrichtung 
P vertaufenden seitlichen Kanten des Stanzwerk- 
zeuges 86 mittels jeweite mfndestens einern Haf- 
teeiement 70 fixiert; im Ausfuhrungsbeisplel der 
Fig. a befindet sich an der dem Setrachter zuge- 
kehrten Kante des Stanzwerkzeuges 86 kein HaJ- 
teelement es wurde fortgelassen. um die Lage der 
Schneidkanten 32. 34 besser darstellen zu k6rmen. 
Dagegen sind an der dem Betrachter abgekehrten 
Kante des Stanzwerkzeuges 86 zwei Halteelernent© 
70 angedeutet 

Fur den Betrieb elner gemafl der Erfindung 
ausgertfsteten Rotationsstanze mufl beachtet war- 
den, dad nicht unemeblfche Fliehkrlfte wfrken. die 
von den Hatteelementen sicher abgeieitet werden 
mussen, Je nach Umfangsgeschwrndigka/t des 
Wo/taeugtr&gers 51 miissen also eventuell kr§fti- 
gare Magneto eingesetzt warden als im Fall© einer 
Fiachbettstanze. 

Schfiefllich set noch angemerkt. dafl die Haltee- 
lemente 60 und 70 bevor2ugt mit den Trennhilfen 
ausgerUstet sind. wie sie be! dem Ausfuhrungsbeh 
spieJ etnes HaiteeJemerrtes gemafl Rg. 2 erfautqrt 
word en sind. 



Ansprtlche 

1. Stanze, insbesondere FJachbett- Oder Rota- 
tionsstanze. mit einem metaJUschen Werkzeugtra- 
s ger und mit einem Stanzwerkzeug, das uber die 
arbeitsseitige Oberflache einer Grundplatte senk- 
recht hinausragende, gegebenenfalls von Schaum- 
gummfstreJren eingefaite Schneid- und/oder Prefl- 
kanten aufweist und mittels Ralteetementen im we- 
10 sentlichen flMchig auf eine/ Aufspannflache des 
Werkzeugtragers ftxierbar ist, und mit einem von 
der Aufspannflache beabstandeten Gegenstanzel- 
ement 

dadurch gekennzeichnet. dafl die Halteelemente 
75 (12, 13) wenlgstens teilweise aus magnetischern 
Material best eh en und mindestens eine mlt der 
Aufspannflache (6) des Werkzeugtragers (1) /ISchig 
in magnetfschen Wirkkontakt bring bare unterflache 
(20) besitzen. sowte mindestens eine Anschlagfla- 
20 che (14, 16) aufweisen, die an Fiachenabschnftten 
der Grundplatte (8) zu deren Ffxferung auf der 
Aufepannfiacne (6) anJegbar ist. 

2. Stanza nach Anspruch i t 

dadurch gekennzeicnnet, dafl ein- Hatteelement (12. 

25 13) als Bolzon (40) ausgebildat ist dessen Um- 
fangsfiache eine im wesentlichen senkrecnt zur 
AutepannfTSche <6) ausgerichtete Anschlagflache 
(16) bildet und der durch eine senkrecht zur Aut- 
spannfiache (S) die Grundplatte (8) durchsetzende 

30 Bohrung (42) oder an einem Rand der Grundplatte 
(8) anliegend mit seiner Unterflache (20) in Wirk- 
verbindung mrt der AufspannflSche (6) bringbar isL 

3. Stanze nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeicnnet dafl der Boizen (40) ein 
as abgestufter Bolzen ist. dessen Im Umfang groterer 
Bereich (14) den Durch messer der Bohrung (42) 
der Grundplatte (8) radial Gberragt 

4. Stanze nach Anspruch 1, 

dadurch gekonnzeichnet, dafl ein Haiteelement (12. 

to 13, 60. 70) als L-fb'rmfge AnschtagJeiste ausgebii- 
det ist, die mit einem Schenkei (14, 82) den Rand- 
bereich dor Grundplatte (8, 88) Obergrefft wShrend 
ihr zweiter Schenkei an dem Rand der Grundplatte 
anJiegt, mindestens teifweise aus magnetischem 

is Material beateht und mit seiner Unterflache (20, 62, 
84) nachfg in Kontakt mit der Aufspannflache (6) 
stent 

5. Stanze nach Anspruch 4. 

dadurch gekennzeicnnet. dafl eine aus einer ab- 
0 wechselnden Schichtung aus wenigstens «inem 
Dauermagneten (22, 74) und mindestens einer 
Stahlleiste (24. 72) bestehend© Schiene (18) verge- 
sehen ist. deren Grenzflachen in zur Aufspannfla- 
che (6) senkrechter Richtung veriaufen und die ein 
j Bestandtell des zweiten Schenkels (16) der An- 
schlagleiste ist und dafl die Pole jedes Dauerma- 
gneten (22) senkrecht zur Aufspannflache ausge- 
richtet sind. 
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S. Stanze nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB das L-formige Hal- 
teelement (12. 13) durch Befestigung ernes weite- 
ren, senkracht auf ffie SuJterste Stahlleiste {24) der 
Schiene (18) stehenden und mit der Unterflache 
(20) der Schiene (18) fluchtenden Schonkels (27) 
Z-fdrmig ausgebildet ist. 

7. Stanza nach mindestens einem der vorste- 
henden Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet dafl zu den die Fixiemng 
der Grundplatte (a 88) auf der Aufspannflache (B) 
des Werkzeugtragers (1) bewirkenden Hafteele- 
menten wenigstens ein abgsstufter Bolzen (40) ge~ 
hort. 

8. Stari2e nach mindestens einem der vorste- 
henden Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet dafl zu den die Rxierung 
der Qrundpiatte (8) auf der Aufspannflache (6) des 
WerkzaugtrSgera (1) bewirkenden Halteelementen 
wenigstens je ein L-farmiges oder Z-r6rm?ges Hal- 
teelement (12. 13) an zwei ein an der gegenGberiie- 
gen den Randem der Grundplatte (8) gehoren. 

9. Stan ze nach mindestens einem der vorste* 
henden AnspKiche, 

dadurch gekennzeichnet datf ihre Aufspannflache 
(6) mindestens la*ngs eines Randes durch einen 
festen Anschlag (2. 90) begrenzt ist, an dem die 
Qrundpiatte (8, 88) mit wenigstens einem Rand 
anfiegt. und dafl zur weiteren Fixierung der Grund- 
platte auf der Aufspannflache an jedem noch freien 
Rand der Grundplatte wenigstens ein L-f6rmfges 
Oder Z-formiges Halteelement (12, 13, 60, 70) an- 
geordnet isL 

10- Stanze nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi an dem Anschlag (2, 
90) eine FQhnmgsleiste (4) befestlgt ist die sfch 
wenigstens abschnrftaweise in LSngsrichtung des 
Anschlagg erstreckt und dTe Qrundpiatte (8. 88) in 
deren Randberefch ubergreift und da/3 zur weiteren 
Fixierung der Qrundpiatte auf der Aufspannflache 
(6) wenigstens ein L-fSrmiges oder 2-formiges Hai- 
teetement (12. 13, 60. 70) an dem dem Anschlag 
(2. 80) gegenUberliegencten Rand der Qrundpiatte 
sowie an Jedem noch freien Rand der Grundplatte 
ein Boizen (40) und/oder ein L- und/dder Z-f3rmr- 
ges Halteelement (12. 13. 60. 70) angeordnet ist 

11. Stanze nach mindestens einem der An- 
sprUche 1 bis 10. 

dadurch gekennzerchnet datf zwel an unter 90* 
zueinander verlaufenden Randem der Grundplatte 
(8, 88) angreifende Halteefemente fest miteinander 
verbunden aind (Fig. 3). 

12. Stanze nach mindestens einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzefch.net dafl das Halteelement 
(60) entlang seiner UrrterfiSche (62) eine teflzylin- 
drische Kontur mit emer Kriimmungsachse hat, die 
parallel zur La'ngsachse des Hafteelementes ver- 
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lauft (Pig. 6). 

13- Stanze, nach mindestens einem der An- 
sprtJche i bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Halteelement 
(70) eine auf einem Kreisbogen verlaufende LSngs- 
achse aufweist und dafl die Unrerflache (84) des 
Halteelementes eina etwa parailel zur LSngsachse 
varlaufende Kontur mit einem Radius hat der dem 
Radius der Aufspannflache des Warkzeugtragers 
(51) gJeicht 

14. Stanze. nach mindestens einem der vorhgr- 
gehenden ■ AnsprOche. 

dadurch gekennzeichnet dafl das Halteelement 
(12. 13. 80. 70) mit einer Trennhilfe (44) vereehen 
ist welche einen Nocken (46) aufweist der urn 
eine parallel bzw. tangential zur zugehdngen Unter- 
flache des Halteelementes ausgerichtete Exzenter- 
achse verdrehbar ist in seiner einen exzentrischen 
QrenzsteJIung die Ebene der Unterflache nicht 
Qberragt und im ubrigen eus dieser Ebene in seine 
andere extreme ExzenterstelJung herausbewegbar 
ist 
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